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: aber:
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Arbeitsschutz — 1986 1988 1990 1992 1994 1996 1998 2000 2002 2004 2006 2008 2010 2012
Maschinensicherheit Arbeitsunfalle je 1.000 Vollarbeiter ~ ------nu- Schulunfalle je 1.000 Schiler
und Gefahrstoff- * In der Schiiler-Unfallversicherung ist jeder arztlich behandelte Unfall meldepflichtig

** Die Angabe der Meldepflichtigen Arbeitsunfalle in 2011 ist aufgrund der bei einigen UV-Tragem der

Nl ag ement offentlichen Hand vorgenommenen Umstellung der Erfassung der Meldepflicht relativ unsicher.
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prozessorlentlerten

Arbeitsschutzes

[Quelle: DGUV-Statistiken fur die Praxis 2012 - Aktuelle Zahlen und Zeitreihen aus der Deutschen
Gesetzlichen Unfallversicherung. DGUV Spitzenverband (Berlin) 2014]
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9 absolut
+ Systeme und 25 000 _
Methoden ' Anerkannte Berufskrankheiten
Motivation fir einen 20.000
proz_ess_orlentlerten 15.000 -
betrieblichen
Arbeitsschutz 10.000
Umgang mit 5.000
Maschinen
: 0 | | | | | | I | |
Umgang mit 1985 1988 1991 1994 1997 2000 2003 2006 2009* 2012
Gefahrstoffen
Realisieru ng eines * 2009: Anstieg (BG RCI Branche Bergbau) unter anderem bedingt durch ein Urteil des BSG sowie einer
. . Anderung der Berufskrankheitenverordnung. Die Altfille, die durch den Wegfall der Riickwirkungsklausel
prozessorlentlerten und der damit verbundenen Anerkennung entstanden, sind nun weitestgehend abgeschlossen. 5

Arbeitsschutzes

[Quelle: DGUV-Statistiken fur die Praxis 2012 - Aktuelle Zahlen und Zeitreihen aus der Deutschen
Gesetzlichen Unfallversicherung. DGUV Spitzenverband (Berlin) 2014]




HENE Risikobetrachtung der
Arbeitsunfallzahlen in Deutschland

Prof. Dr.-Ing. T. Steffens

Ereignis | pro Jahr pro Ereignis | pro Jahr
Prozessorientierter Tag
betrieblicher
Arbeitsschutz — 2011 melde- 919.0251 2,518 1.124 Unfall 306.266 839 375
: : : pflich- mit
Maschinensicherheit tiger e
und Gefahrstoff- 2012 Arbeits- 885.0091 2425 1.081 pen. 299.637 821 366
management unfall schaden
+ Systeme und
Methoden 2011 Arbeits- = 4981 | 1,36 = 061 Verkehrs 4009 11 49
Motivation flir einen tote -tote
prozessorientierten Eplob: 500 ? 1,37 061 3600 10 4,4

betrieblichen

Arbeitsschutz o _ , o
1 GUV-Statistiken fur die Praxis 2012 - Aktuelle Zahlen und Zeitreihen aus der

Umgang mit Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung. DGUV (Munchen) 2014.
2 Statistisches Bundesamt: Verkehr - Verkehrsunféalle 2012. Fachserie 8 Reihe 7. vom 10.07.2013

Maschinen 3 Einwohnerzahlen Deutschland aus 2

Umgang mit
Gefahrstoffen

Realisierung eines
prozessorientierten
Arbeitsschutzes
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- fh ! Arbeitsunfalle in Deutschland in 2012 1

Prof. Dr.-Ing. T. Steffens Maschinen, Werkzeugen, Ausrlistungen

Gegenstand der Abweichung Meldepflichtige L .
. Neue Unfallrenten | Toédliche Unfille
Unfille
Anzahl % Anzahl % Anzahl %
: : I(-l:::iig::zrz n;cht kraftbetriebene Werkzeuge 81552 50,4 181 13.3 0 0.0
Prozessorientierter 9 .

i : Gehaltene/ handgefuhrte kraftbetriebene 07 447 17.0 215 158 5 45
betrieblicher Werkzeuge (Handmaschine) ’ ' ' ’
Arbeitsschutz — Handgefuhrte Werkzeuge ohne Angabe der 3979 20 17 13 0 0.0

Antriebsart

Maschinensicherheit ;Lig:ssatrlja;;;sveranderliche Maschinen und 8.284 5.1 299 16.8 13 29.5
und Gefah I’Si[Off- Ortsfeste Maschinen und Ausrustungen 41.097 254 718 52,8 29 65,9
NElEL kel Insgesamt 161.659 | 100,0 1.360 | 100,0 44 | 100,0
+ Systeme und

Methoden

Motivation fir einen [KCISEITEIII{E

prozessorientierten Gegenstand der Abweichung Me'djp:!_':ht'ge Neue Unfallrenten | Tédliche Unfalle

betrieblichen - h:”“ < - — - — -

: nzal o nza o za o
Arbeitsschutz Atzende, korrodierende Stoffe 4389 56,0 25 37,9 0 0,0
Umgang mit Schadliche, giftige Stoffe 1016 | 130 7| 106 0 0,0
Maschinen Entflammbare Stoffe 1326 | 16,9 16| 242 0 0,0

. Explosionsgefahrliche, reaktionsfahige Stoffe 243 3,1 11 16,7 3 60,0
Umgang mit Gase, Dampfe ohne spezifische Auswirkungen
Gefahrstoffen (Inert-, Erstickungsgas) 864 11,0 7 10,6 2| 400
Realisierung eines Insgesamt 7.839 | 100,0 66 | 100,0 5| 100,0
prozessorientierten .
Arbeitsschutzes - :

1 Statistik — Arbeitsunfallgeschehen 2012. DGUV (Miinchen) 01/2014




FACSERTY1] Haufigkeiten von Arbeitsunfallen mit
%HE‘ | ﬂh 4 Maschinen und Gefahrstoffen in 2012 1

Prof. Dr.-Ing. T. Steffens

ortsfeste Gefahrstoffe,
Maschinen insgesamt

und
Ausriustung

meldepflichtige Unfalle * 41.097 7.839

Prozessorientierter
betrieblicher

Maschinensicherheit
und Gefahrstoff-
management

todliche Unfalle 1 29 5

Haufigkeit meldepflichtiger Unfalle durch ortsfeste Maschinen und Ausriistung
bzw. Gefahrstoffe 2

+ Systeme und
Methoden

bzgl. aller meldepflichtiger Unfalle (insgesamt?) 22 113
Motivation fir einen
prozessorientierten
betrieblichen
Arbeitsschutz

je Kalendertag 113 22

Haufigkeit todlicher Unfélle durch ortsfeste Maschinen und Ausristung bzw.

Gefahrstoffe 2

Umgang mit _ je Monat 2-3 <1
Maschinen ‘ Pravention:

Umgang mit Umgang mit Maschinen und Gefahrstoffen als
Gefahrstoffen Prozess betrachten!

Realisierung eines

prozessorientierten
Arbeitsschutzes

(=Y

Statistik — Arbeitsunfallgeschehen 2012. DGUV (Miinchen) 01/2014

errechnete Werte; gerundet

3 in 2012: 885.009 meldepflichtige Arbeitsunfalle. 8
Quelle: DGUV-Statistiken fiir die Praxis 2012 - Aktuelle Zahlen und Zeitreihen aus der Deutschen Gesetzlichen
Unfallversicherung. DGUV (Miinchen) 2014
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=l B0 M organisatorische Knackpunkte beim
Prof. Dr.-Ing. T. Steffens U m g an g m |t MaS C h | nen

> o Maschinen werden ohne CE-Konformitat beschafft,
rozessorientierter

betrieblicher umgebaut oder errichtet
Arbeitsschutz — : : : ..
) - es fehlen die zu einer Maschine dazugehé6renden
Maschinensicherheit . .
und Gefahratoft. Unterlagen (Betriebsanleitung, CE-
management Konformitatserklarung, ...)
i e Inbetriebnahme erfolgt ohne FaSi
Methoden
« Motivation fiir einen keine Gefahrdungsbetrachtung, Betriebsanweisung
prozessorientierten und Unterweisung
betrieblichen _ B _ B _
Arbeitsschutz Instandhaltung/Technik erfahrt nichts tber neu in
- Umgang mit Betrieb genommene

Maschinen Maschinen/Aggregate/Einrichtungen

« Umgang mit
Gefahrstoffen

» Realisierung eines
prozessorientierten
Arbeitsschutzes




L Tl Y prozessorientierter betrieblicher
e J i1 \j Arbeitsschutz am Beispiel einer Maschine

Prof. Dr.-Ing. T. Steffens in jeden
Bereichsleiter, FaSi, UMB

Prozessschritt: gilt

Invest.-

. Lenkung von
Technik, antrag GF, FaSi Dokumgnten
Logistik, — > Vorstand [ASIG § 6 Abs. 1 a)]

Produktion

und Daten

\L Entscheidung Lif‘lul?zlzgzxon

nungen

Prozessorientierter
betrieblicher
Arbeitsschutz —

FaSi
[ASIG § 6 Abs. 1 b)]

Beschaffung

Bestellanforderung Korrektur-

Instandhaltung/Technik lBesteIIung mafinahmen

Maschinensicherheit [ArbStattenV § 4, BetrSichV § 10]
und Gefahrstoff-
management

I Anlagenbau | F&E/ Technik
| (intern/extern) | [ProdSichG, 9. ProdSichV]

+ Systeme und
Methoden

Inbetrieb- FasSi

Motivation fur einen nahme [ASIG § 6 Abs. 2]

prozessorientierten
betrieblichen Ubergabe
Arbeitsschutz

Wartung Nutzung Instandhaltung/Technik
[BetrSichV, BImSchG,
KrwG, WHG, BBodenSchG]

Bereichsleiter/in + FaSi
[ArbSchG, BetrSichV,

Umgang mit GefStoffV, BioStoffV, usw.] Abbau
Gefahrstoffen
Realisierung eines
rozessorientierten EK
p Entsorgung | pwa 10

Arbeitsschutzes
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Prozessorientierter
betrieblicher
Arbeitsschutz —

Maschinensicherheit
und Gefahrstoff-
management

+ Systeme und
Methoden

* Motivation fur einen
prozessorientierten
betrieblichen
Arbeitsschutz

+ Umgang mit
Maschinen

« Umgang mit
Gefahrstoffen
» Realisierung eines

prozessorientierten
Arbeitsschutzes

Knackpunkte beim Umgang mit
Gefahrstoffen

andere/erhohte Gefahr flr Beschaftigte und/oder
Sachguter

Einsatz der Gefahrstoffe ohne
Gefahrdungsbetrachtung, Betriebsanweisung und/oder
Unterweisung

Instandhaltung/FaSi erfahrt nichts Gber neue
Gefahrstoffe

Technik und/oder Logistik ist flr Gefahrstoff nicht
geeignet (Lager, Absaugung usw.)

Verstol3 gegen Genehmigung
Entsorgungsweg ist nicht geklart

11
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Prozessorientierter
betrieblicher
Arbeitsschutz —

Maschinensicherheit
und Gefahrstoff-
management

+ Systeme und
Methoden

Motivation flur einen
prozessorientierten
betrieblichen
Arbeitsschutz

Umgang mit
Maschinen

Realisierung eines
prozessorientierten
Arbeitsschutzes

prozessorientierter betrieblicher
Arbeitsschutz am Beispiel des Umgangs mit

Gefahrstoffen

Bereichsleiter/in, FaSi, UMB

F&E,
Produktion

Auswahl

‘

ntscheidung
-/ T

F&E/ Produktion/lUMB
[ArbSchG, BetrSichV, REACh/CLP-VO/ChemG,
GefStoffV, TRGS, BImSchG, WHG, VAWS usw.]

FaSi [GefStoffV § 6 (8)+(9), ASIG § 6 Abs. 1 b+d)]

F&E/ Produktion/lUMB
[ArbSchG, BetrSichV, REACh/CLP-VO/ChemG,
GefStoffV, TRGS, BImSchG, WHG, VAWS usw.]

FaSi [ASIG § 6 Abs. 2, GefStoffV § 6 (10)]

Anlage in
ERP-System in jedem
Prozessschritt: gilt
Logistik, Bestellanforderung FaSi
Produktion Beschaffung | [AsIG §6 Abs. 2] Lenkung von
Dokumenten
und Daten
Bereichsleiter/in Anlieferung
Lenkung von
) Aufzeich-
Lagerung & | Betreiber nungen
Nutzung [GefStoffV § 14,
REACH Art. 34] Korrekilr-
maflnahmen
\
UMB/ FaSIi/EK
Entsorgung [GefStoffV, BetrSichV, BImSchG,
KrwG, WHG, BBodenSchG]

12



1.2.1.
Hauptverwendungskategorie

Relevante identifizierte Verwendungen

Verwendung des Stoffes/des Gemischs Weichmacher

Industrielle Verarbeitung,Berufsmali

Beispiel: zu
berlcksichtigende

Titel Verwendungsb |Produktkategorie | Prozesskatego .
ereiche Aspekte bel der
E: . i PRQOCS, i
, Transfer into small containers” Auswahl eines
PROC14,
S / PROC21 Gefahrstoffes
§0:
&

9.1.7.1. Conditions of use & Q,b

&

s @Q) / Method

Product (article) characteristics

+ Concentration of substance in mixture: Substa. &

Amount used (or contained in articles), frequelry and duration of use/exposure

* Duration of activity: < 8 hours

Technical and organisational conditions anl measures

* General ventilation: Basic general ventilation (1-3 air changes per hoD

. 73

— ——
* Containment: Semi-closed QI‘OCQSS Wwith occastonal controlled exXposure

Table 48. Exposure concentrations agd risks for workers

*Local exhaust ventilation: yes [Effectiveness Inhal: 90%] >

+ Local exhaust ventilation (for dermal); no [Effectiveness Dermal: 0%)]

Route of exposure and type of Expolure concentration

* Occupational Health and Safety Management System: Advanced

effects

o~

* Dermal Protection: Yes (chemically resistant gloves conforming to EN374)
[Effectiveness Dermal: 80%)]

[0.144 mg/mX{RA Work:
0.144 mg/m* (TR A Work:

Inhalation, systemic. 1011g-tem}/

Inhalation. systemic, acute /

* Respiratory Protection: No [Effectiveness Inhal: 0%]

Inhalation, local. long-term \ 0.144 mg/m? (T?A Work

Other conditions affecting workers exposure

Inhalation, local. acute 0.144 mg/m? Q’ RA Work

* Place of use: Indoor

—

* Process temperature (for liquid): <= 40 °C

* Skin surface potentially exposed: Two hands face (480 cm2)

A Worker v3 13
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Prozessorientierter
betrieblicher
Arbeitsschutz —

Maschinensicherheit
und Gefahrstoff-
management

+ Systeme und
Methoden

* Motivation fur einen
prozessorientierten
betrieblichen
Arbeitsschutz

+ Umgang mit
Maschinen

« Umgang mit
Gefahrstoffen
» Realisierung eines

prozessorientierten
Arbeitsschutzes

Konsequenzen fur den Arbeitsschutz

(Auszug; bzgl. Beispiel)

Einsatz des Gefahrstoffes ist zulassig und ungefahrlich;

aber:

Technische Anforderungen an den Arbeitsplatz:
lokale Absaugung (m = 90 %)
Luftwechselrate im Raum A =1 bis 3 /h
Temperaturregelung (T, = 40 °C)

Uberwachung (TRGS 402, DIN EN 689):

| = EC/DNEL
= 1,44 mg/m3/3,76 mg/m3= 0,38

alle 32 Wochen Kontrollmessung durchftihren,
da0,25<1<0,5

14
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Prozessorientierter
betrieblicher
Arbeitsschutz —

Maschinensicherheit
und Gefahrstoff-
management

+ Systeme und
Methoden

Motivation flur einen
prozessorientierten
betrieblichen
Arbeitsschutz

Umgang mit
Maschinen
Umgang mit
Gefahrstoffen

Realisierung eines
prozessorientierten
Arbeitsschutzes

Prozessorientierte Umsetzung des

betrieblichen Arbeitsschutzes

Unternehmens-/Prozess-
sicht

Prozesse (Ablaufe)
identifizieren und
festlegen

Systembildung:
Wechselwirkung erken-
nen und Schnittstellen
definieren

Normative Sicht

Compliance Audit
durchfihren

regulative Forderungen
den Prozessen zuordnen

Wechselwirkung zw. den
Regelwerksforderungen
erkennen und Schnitt-
stellen definieren

Prozessmodellierung

Prozesse (Ablaufe)
abbilden

Schnittstellen zw. den
Prozessen beschreiben

identifizierte regulative
Forderungen integrieren

Prozessetablierung

Zustandigkeiten
vereinbaren

Qualifizieren der MA
Ablauftreue einfordern
Umsetzung tberwachen
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Prozessorientierter
betrieblicher
Arbeitsschutz —

Maschinensicherheit
und Gefahrstoff-
management

+ Systeme und
Methoden

* Motivation fur einen
prozessorientierten
betrieblichen
Arbeitsschutz

+ Umgang mit
Maschinen

« Umgang mit
Gefahrstoffen

» Realisierung eines
prozessorientierten
Arbeitsschutzes

prozessorientierte
Arbeitsschutzmanagementsysteme

normative Anforderungen
OHSAS 18001
SCC
ASCA-AMS

Orientierung auf das Risiko und dessen
Reduzierung

Integration in bestehende Managementsysteme
nach DIN EN ISO 9001, ISO/TS 16949, DIN EN
ISO 14001, DIN EN ISO 13485 usw.

16
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Prozessorientierter
betrieblicher
Arbeitsschutz —

Maschinensicherheit
und Gefahrstoff-
management

+ Systeme und
Methoden

Motivation flur einen
prozessorientierten
betrieblichen
Arbeitsschutz

Umgang mit
Maschinen
Umgang mit
Gefahrstoffen

Realisierung eines
prozessorientierten
Arbeitsschutzes

Fazit

Betrieblicher Arbeitsschutz ist erfolgreich, wenn er
prozessorientiert ausgerichtet ist.

Dazu gehoren Transparenz, definierte Schnittstellen und
klare Strukturen.

Sie sind die Basis flr systemisches Arbeiten.

Systemisches Arbeiten erzeugt ein Managementsystem!

Vielen Dank!

17



